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Produktnummer: 228136

Halvautomatisk maskin med hydraulisk manipulasion.

Maskinen er konstruert for skicerina av materiale i vertikale
od vinkelsnitt, vinkelkutt er mulia & stille inn flytende fra O til
60 arader til hgvre oaq fra 0 til 60 arader til venstre. Endring
av vinkel ved hielp av hurtiaklemmehdndtak.

Den er eanet for stykkoroduksion oaq liten serieproduksjon.
Takket voere sin robuste konstruksion muliaaisr den
skjoering av et bredt spekter av profiler og fulle materialer.

Kontrollsystem:

® Kontrolleren med PLS MITSUBISHI og har en automatisk
féringskontroll BRP.
® Kontrollpanel MITSUBISHI som standardutstyr. Den bruker
bergringsskjerm og PLS, som muliggjer halvautomatisk
skjoering (grunninnstilling inkludert?somt
kommunikasjon med operator.
® Kontrolleren viser mye informasjon om skjocereprosessen
pa displayet:
- Indikasjon av skjceresyklus,
- indikasjon BRP,
- indikoﬂon - knivstramming,
- kuttetid,
- belastning av kniv i ampere,
- knivhastighet,
- mdling av kuttetider,
- liste over feilmeldinger.”
® Brukerinnstilling:
- autostopp av hydraulikkenhet
- modus for armbevegelse etter slutten av kuttet
- modus fadt bevegelse av armen
- modus tidsforsinkelse for skiftehastighet
- modus knivbevegelse
- modus kjeve beveger seg etter ferdig skjoeresyklus
- diagnostikk av innganger og utganger”
® STOPP-funksjon — kutting: den gjer det mulig & stoppe kutting ved & trykke p& STOP-knappen ndr som
helst. Rammen Eér opp med Igpebladet uten & dpne skrustikken.
® Regulering av akselhastighet (flytting for & kutte) er manuell og bruker strupeventil plassert ved siden av
kontrollpanelet. Automatisk (sikkerhets)regulering av skiftehastighet PEGAS BRP. Prinsipp: Maskinen vil
stoppe etter overskridelse av innstilt belastning (definert i ampere).
® Det ergonomiske kontrollpanelet er montert pd den bevegelige konsollen. Kontrollpanelet er utstyrt med
mekaniske knapper og digital visning av maskinstyringssystemet. Mekaniske knapper kontrollerer
grunnleggende sagbevegelser (arm, skrustikke) og start av skjceresyklus. Sikkerhetsknappen er ogsa til
stede pad panelet. Alle knappene er sveert motstandsdyktige i anti-vandal versjon.
Konstruksjon:
® Maskinen er konstruksjonsmessig utformet p& den maten, slik at den tilsvarer ekstreme anstrengelser
under produktive forhold.
® Armen pd maskinen er robust, tung sveising og den er utformet slik at det ble sikret en hardhet og en
presisjon i kutt.
® Armen er 2 grader skrdnende, det gker levetiden til bladet.
® Armen er plassert i forstrammede glidebgssinger med teflonfriksjonsoverflate.
® Drivhjul og stramme trinse er begge metallstepegods.
® Overarmsposisjonen hdndteres med knappen pa kontrollpanelet. Digital visning av gvre posisjon i %.
® Den nede arbeidsposisjonen til armen kontrollert av feilbryteren. | endeposisjonen er mikrobryteren p4g,
armen ?(6r til valgt gvre posisjon.
® Skruestikken er sveiset. Kjeven er laget av stepejern. Jaw sikrer sikker fastklemming av materialet.
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Kjevene til hovedskruestikket beveger seg i stdlfering.

Bevegelig kjeve av skrustikken hdndteres av lang slag hydraulisk sylinder.

Den grunnleggende delen av skrustikken beveger seg i henhold til retningen til vinkelkutteinnstillingen,
fiksering gjeres av hadndtaket.

Snubordet er stopejern. Snu bordet plassert p& koniske rullelagre.

Manuell dreiing av bordet for vinkelkutt, posisjonen til dreieskiven er festet med spaken med eksenteret.
Posisjonen til dreieskiven for vertikal skjoering stilles automatisk av fjcermekanismen.

Vinklene oncT:]itt pd det digitale displayet p& kontrollpanelet MITSUBISHI. Avlesning av vinkel med
inkrementell sensor og magnetbdnd.

Grunnleggende utstyr til maskinen:

Bladet farer inn faringer med hardmetallplater og ledende lagre og langs stopejernsskiver.

Det er en fgring plassert pd den faste bjelken pd drivsiden. P& strammesiden er det feringen plassert pd
den bevegelige bjelken.

Styrebjelkene til bevegelige bandfaringer er justerbare. Manuell justering og innfesting av styrebjelkene.
Styreholder beveger seq I justerbar svalehalespor.

So%béndet er utstyrt med en beskyttelse som beskytter operatgren mot fresing og kuttemulsjon.
Mekanisk stramming av bladet.

Automatisk indikcns%'on av bladspenning.

Rengjeringsbgrste for perfekt rengjering og funksjon av bladet, drevet av avtrekker.

Drift av maskin lgses av snekkegirkasse med vedlikeholdsfri oI'eQ/IIing. Trefase elektromotor med dobbel
vikling, med frekvensomformer Yor en flytende regulering av bladhastigheten fra 20 til 100 m/min. Robust
flens med skaft. Termobeskyttelse av motor.

Kjolesystemet distribuerer kuttemulsjon til bdndferingene.

Massiv base med tank for chips. Basen er konstruert for manipulasjon med maskin med palletruck og
ogsd@ med en hvilken som helst hgydelgfter.

Indikasjon pd& stramming av bladet og dpning av dekselet.

Styring av 24 V.

Maskinen er utstyrt med et hydraulisk system som kontrollerer alle funksjonene til den maskinen. Den
skyver armen for & kutte, trekker opp armen og dpner og lukker skrustikkene.

Grunnleggende utstyr til maskinen:

Bdndsagblad.
Sett med skiftengkler for felles service.
Manuelle instruksjoner i elektronisk form (CD).

Driftssvklus:

Etter manuell justerina av kievene starter operateren syklusen med en bryter pd kontrollpanelet. Den
hvdrauliske sylinderen til skrustikken ariper materialet oa saaen beavnner & funaere. Kuttehastigheten pd
armen styres av en gassventil. Arm- oq skrustikkebeveagelser etter kuttavslutning etter innstilt
brukerparameter. Skruestikken dpnes og operateren kan hdndtere materialet.

Spesifikasjoner

Vekt 740 kg
Bredde/tykkelse 0mm
Hoyde 0mm
Volum 812 liter
Dimensjon 0
Nokkelvidde 0mm
kw 0
Innvendig diameter 0mm
Utvendig diameter 0mm
Type Semi-Automat
Type 4 0
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Delelengde 0mm
Type 3 0
Bredde ytre ring 0mm
Bredde indre ring 0mm
Type 2 0
Type 5 0
Bordiameter 0mm
Diameter 0 mm
Neseradius 0mm
Lengde 0mm
LI

Les mer om produktet her:
https://www.ail.no/product?number=228136
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