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Det er en sveert effektiv automatisk hydraulisk styrt
bA&ndsaa med flere materialmatina.

RAndsaamaskinen er desianet for skicerina i automatisk
svklus vinkelrett s& vel som vinkelrett. Den muliaaiar
vinkelkutt til havre 0 - 60 arader oa venstre 0-45 grader.
Automatisk vendina til vinkelsnitt er en del av
skicerenroarammer. Fn mater beveaer sea med en
kuleskrue Fn bue beveaer sea ved hjelp av en kuleskrue.
Ruevendina ved hielb av airtoa

RAndsaamaskinen eaner sea for kannina av
stalkonstruksioner oa brofiler med lanatrinnsmater

I =1000mm (en hastiahet b& mater). Maskinen er konstruert
for automatisk kuttina av lanae stenaer. automatisk dreiing
inkludert. N&r maskinen skicerer Automatisk nroaram med
vinkelkutt oa med lenader kortere enn 500 mm. avbrvter
maskinen automatisk den automatiske svklusen oa venter.
Den er eanet for serienroduksion oa aiar det takket voere
sin robuste konstruksion mulia & kutte et bredt snbekter av
materialer. inkludert rustfritt stdl og verktoystdl, bade
profiler og hele materialer.

Stvresvstem:

Maskinen er utstvrt med nroarammerbar PIS SIEMENS
SIMATIC S7-1200. Rladdrift. bauabeveaelser og
matebeveaelser stvres av SIFMFNS-teknoloai.

Den faraede berarinasskiermen HMI SIFMFENS TP 700 COMFORT muliaaiar enkel kommunikasjon med en
oberatar. Den viser arbeidsforhold (bladhastiahet. flytting til kuttet, skjcereparametere osv.)

Maskinen aiar det mulia & arbeide med to moduser:

SFMIAUTOMATISK SYKI US: Maskinen kutter materialet umiddelbart i en halvautomatisk modus. Oneratgren
bruker maskinens mater for maninulerina med materialet oa for navaktia matina av materialet inn i
skiceresonen. Reveaelsen av materen realiseres med manuelle knanoer eller GTO-funksion. Ftter & ha startet
GTO-funksionen stiller operateren posisjonen til materen, trykker p& START-knappen og materen gar til den
innstilte nosisionen.

AUTOMATISK SYKI US: materen mater materialet i henhold til det innstilte broarammet. Oberataren setter
skicerenroarammet. maskinen realiserer disse nroarammene. det er mulia & laae 200 forskielliae
proarammer. Delen av ett nroaram er en komblett innstillina av kuttet: knivhastiahet. matehastiahet.
innstillina av automatisk reaulerina. innstillina av havden av stanaen som skal kuttes. innstillina av stanaens
lenade. vinkler oa antall stvkker. | enaden oa antall stvkker er det mulia & sette i 99 linier. maskinen mater
automatisk forskjellige innstilte lengder. Kontrollsystem viser gjennomfarbarheten av skjoeringen ved hjelp av
teaninaene

Kuttematinashastiaheten reauleres av et kontrollsvstem ledet av servomotor. kuleskrue oa KM-mutter som
muliaaior meaet nresis matinashastiahet. Onerataren setter inn broarammet nadvendia matinashastiahet
(mm/min) oq maskinen vil sette den opp. To grunnleggende regimer for automatisk systemregulering (ASR):
ARP oa R7P-2.

R7P-2: reaulerina av skiceresoner. Svstemet aiar det mulia & stille inn ontimal airhastiahet (beveaelse for &
kutte) oa bladhastiahet i 5 forskielliae soner avhenaia av bladonosision. Fn oberatar velaer to mater & iustere
pd&: DFFFNSIV - eanet for kuttina av sveert harde materialer med karbhidblader. Skifthastiaheten reduseres ved
beavnnelsen oa slutten av skicerinaen. OFFENSIV - for nbroduktiv kuttina av solide runde basr. Skifthastiahet oa
bladhastiahet akes ved beavnnelsen oa slutten av kuttet. Det er et lignende prinsipp som ARP-system. Fordel
er en muliahet for bladhastiahetsreaulerina.

ARP = Svstem for automatisk reaulering av kuttematingshastigheten avhengig av skjoeremotstanden til
materialet eller slavina av bladet.

Svstemet tilbvr to arunnleaaende moduser for ARP: RIMFTAI oa KARRID.

RIMFTAI -modus er eanet for ontimaliserina av skicereféret ved kannina av nrofiler med bimetallblader.
Skicerematinaen er havere hvis bladet kutter sidene av brofilen. N&r bladet ndr det fulle materialet, reduserer
svstemet skicerematinaen automatisk. slik at bladets tenner ikke fvlles.

KARRIDF-modus er eanet for kuttina av hele stenaer. Hvis bladet er ggmmelt (stump), belastes skjoereforet
redusert. Reaksjonstiden er langsommere enn i modus BIMETAL.
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Retieninasnanelet er nlassert i strammeremskivedekselet. Den er utstyrt med sikkerhetsknapp, neste knapper
er for maskinstart oa stonn oa annen innstilling.
Sikkerhetsmodul med autodiagnostikk.

Konstruksion:

Maskinen er konstruksionsmessia utformet nd den maten. slik at den tilsvarer ekstreme anstrenaelser under
oroduktive forhold. Fn robust konstruksjon av maskinen inkluderer skrustikke gjer det mulig & utnytte
bimetallblader maksimailt.

Armen né& maskinen er robust, tung sveising og den er utformet slik at det ble sikret en hardhet og en
presision i kutt.

Armen beveaer sea lanas to savler ved hjelp av en firerads linecer ledning med hoy lastekapasitet.
Armbeveaelse ved hielb av kuleskrue.

Drivhiul oa stramme trinse er beaae metallstabeaods.

Ovre nosision automatisk ved hieln av inkrementell sensor med maanetbdnd for mdling av en posisjon over
materiale. Armbnosisionskontroll er numerisk innstillina av den i skicerenroarammet.

Runnnosision ved hielb av en stonner oa mikrobrvter. Ftter & ha nddd bunnnosisionen gélr armen automatisk
tilbake til avre nosision. Onerataren kan stille inn bunnnosisionen til skicerenroaram. .

Hovedskrustikk med massiv stanekieve for materialfikserina. beveaelia lanas linecer farina. A bevege seg bort
fra bladet er avaiarende for venstrekantede kutt. For vinkelrette oa rette vinkler er skrustikken i sin
standardnosision. Anne/lukke skrustikken ved hjelp av hydraulisk skrustikke. M&ling ved hjelp av magnetbdnd
oa inkrementell sensor FIGO

Den stabte hovedskrustikken beveaer sea i stél som farer ved hielb av langslags hydraulisk sylinder. En kjeve
er lanaslaa (beveaelsen med lanaslaas hvdraulisk svlinder). en er fast.

Reaulerinasventiler for innstillina av skruetrvkk i hvdraulikksvstem.

Meaet stiv mater med foéringstrinnet 1000 mm plasseres pa kjelleren med statteruller ved den linecere
ledninaen.

Materdrift: frekvensomformer. elektromotor med koder, gir ved hjelp av reim, kuleskrue, mutteren til
kuleskruen nlassert b materen.

Materen blassert pd en linecer lednina ved hielb av forspente voaner

Maternosisionen stvres av roterende koder. Fn oberatar velaer en av tre matehastiaheter. Den bruker
mikrohastiahet for & nd riktig posisjon. Akselerasjon og retardasjonsbevegelser styres av en
frekvensomformer.

Indikasion b& materiale i materen: ontisk sensor - den merker at det er et materiale i materen. Hvis det ikke er
noe materiale i materen. reflekteres sianalet né alasset som er blassert pd den bevegelige kjeven og gér
tilbake til sensoren. Maskinen slutter & mate oa venter nd en nv har.

Materiale som flvttes til kuttesonen stattes av 4 svlindre. Tre av dem er beveaeliae. en er stasioncoer.
Reveaeliae svlindre hielner til med & flvtte materialet til ontimal nosision. Den er nlassert bd innaanassiden.
Materens klemmeskrue er en robust stdlsveisina. Stanekieve saraer for sikker fastklemmina av materialet.
Stonekieve av mateskrustikk i stAl som farer ved hielb av lanaslaas hvdraulisk svlinder. Kobling av mater
skrustikke oa bunnen av maskinen er flvtende - eliminerina av materialkrumnina

Snubord er massiv sveising. Den er plassert og festet pd basen ved hjelp av massiv aksel og presisjonslagre
med dobbel rad.

Dreinina av bordet for vinkelkutt sikres av frekvensomformer. elektromotor med varmt gir og giring. RoTo-
funksion (roter til posision) med automatisk innstillina av ansket posision.

Vinklene angitt pd det digitale displayet pd kontrollpanelet SIEMENS. Avlesning av vinkel med inkrementell
Sensor.

Maskinens arunnleaaende utstvr:

Rladet som farer i farinaer med hardmetallblater oa farende laare oa lanas staneiernsskiver.

Rladet er 4 arader skrdnende anadende nivaet nd skrustikken => hgyere ytelse ved kutting, profiler, lengre
bladlevetid. havere vtelse ved kuttina av fulle materialer.

Det er en farina blassert pd den faste bjelken pd drivsiden. P& strammesiden er det feringen plassert pd den
beveaeliae bielken.

Rladets stvrebielker er iusterbare i hele arbeidsomrddet. Reveaelser oa fikserina manuelt.

Stvrebhielken beveaer sed lanas en linecer farina (1 skinne. 2 voaner) med hav lastekabasitet.

Saabhdndet er utstvrt med deksler som beskvtter onerataren mot fresina oa kuttemulsion.

Hvdraulisk strammina av band. Strammina kontrollert av en snak plassert pd ventilen (maskinarm)
Automatisk indikerina av bladsnennina ved hielb av mikrobrvter.

Fn passiv drevet rensebarste for nerfekt renaiarina oa funksion av bladet.

Drift av bladet lases av snekkeairkasse med vedlikeholdsfri oliefvilina. Trefase elektromotor med dobbel
viklina. med frekvensomformer for en flytende regulering av bladhastigheten fra 20 til 100 m/min. Robust flens
med skaft. Termobeskvttelse av motor.

Kialesvstemet for emulsion. fart til farinaene til bladet oa av | ocline-svstemet direkte til det kuttede snoret.
Massiv base med tank for chips. Basen er konstruert for manipulasjon med maskin med en hvilken som helst
havlafter eller med kran.

Indikasion n& stramming av bladet og dpning av dekselet.

Stvrina av 24 V.

Maskinen er utstyrt med hydraulisk system som kontrollerer alle funksjoner til maskinen. Den skyver armen for
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A kutte. trekker oo armen. dnner oa lukker skrustikkene. snur dreieskiven for kantete kutt.
Vinkler (m;ﬁder vises pd bergringsskjermen SIMATIC. Vinkelangivelse ved hjelp av inkrementell sensor og
magnetband.

Grunnleaaende utstvr til maskinen:

To massive svlindre for statte av kuttede materialer. De beveger seg, sd de er ikke til hinder for armvending.
Deres beveaelser er lanas linecer ledende

Soravbistol for snhon vask av

Relvsnina av arbeidsblekk plass.

RAndsaablad.

Sett med skiftenakler for felles service.

Manuelle instruksjoner i elektronisk form (CD).

Driftssvklus:

Ftter start av skiceremaskinen. klem skrustikkene. kuttet vil bli utfart med ste hastiahet. Ftter & ha nadd ned-
nosisionen. adr armen onb automatisk. Materen beveaer sea med neste fred til skiceresonen (mater
skrustikke adr mellom null nosision oa innstilt nosision (lenade bd kuttede freder). Hovedskrueklemmer
klemmer materialet. mate skrustikk @oner sea oa beveaer sea for & mate neste fred. Hele svklusen starter nd
nvtt. Opberatar setter nvtt materiale og fjerner kun avkuttede skjcerer Det er mulig & endre bladhastighet samt
skiftehastighet under skjoeringen.

Spesifikasjoner
Vekt 2150 kg
Bredde/tykkelse 0 mm
Hoyde 0mm
Volum 800 liter
Dimensjon 0
Nokkelvidde 0mm
kw 0
Innvendig diameter 0mm
Utvendig diameter 0mm
Type Automatisk
Type 4 0
Delelengde 0 mm
Type 3 0
Bredde ytre ring 0mm
Bredde indre ring 0mm
Type 2 0
Type 5 0
Bordiameter 0mm
Diameter 0mm
Neseradius 0mm
Lengde 0mm
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Les mer om produktet her:
https://www.ail.no/product?number=207711
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