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BANDSAG THOR 5. 400V

Produktnummer: 207255

Det er en sveert effektiv automatisk hydraulisk styrt
bA&ndsaa med flere materialmatina.

RAndsaa er desianet for vtelsesskicerina av sveert harde oa
toffe materialer. Denne badndsaaen bruker ekstremt robust
konstruksion ontimalisert med mal for & f& maksimal
stivhet n& maskinen oa minimale vibrasioner. Strekningen
av rammen oa materens slaa onnnds ved & sline
kuleskruer. Maskinen garanterer maksimal mulig kraft og
presision.

Maskinen er konstruert for vertikale kutt.

Den er eanet for serienroduksion i industrilokaler. Takket
veere sin robuste konstruksion aiar det mulia & kutte et
bredt snekter av materialer. inkludert rustfritt stdl og
verktavstdl. bade orofiler oa hele materialer.

Konsentet med badndsaa er FCV= feeder-cut-main
skrustikke. Concention FCV muliaaiar kuttet materiale i
automatisk svklus med kortest mulia ende. Trenaer ikke &
madle og kutte endene av stangen i halvautomatisk syklus.

Stvresvstem:

Maskinen er utstvrt med nroarammerbar automatisk PIS
SiIFMFNS SIMATIC S7-1200. Drift av bdndblad. beveaelse av
arm oa beveaelse av mater er fullstendig kontrollert og
drives av SIFMFNS-teknoloai.

Faraet berarinasskierm — HMI SIFMFNS TP 700 COMFORT
muliaaiar enkel kommunikasion med oberataren.
Maskinen aiar det mulia & arbeide med to moduser:
SFMIAUTOMATISK SYKI US: Maskinen kutter materialet umiddelbart i en halvautomatisk modus. Oneratgren
bruker maskinens mater for maninulerina med materialet oa for navaktia matina av materialet inn i
skiceresonen. Reveaelsen av materen realiseres med manuelle knanoer eller GTO-funksion. Ftter & ha startet
GTO-funksionen stiller operateren posisjonen til materen, trykker p& START-knappen og materen gar til den
innstilte nosisionen.

AUTOMATISK SYKI US: materen mater materialet i henhold til det innstilte broarammet. Oberataren setter
skicerenroarammet. maskinen realiserer disse hroarammene. det er mulia & laae 1000 forskielliae
proarammer. Delen av ett nroaram er en komblett innstillina av kuttet: knivhastiahet. matehastiahet.
innstillina av automatisk reaulerina. innstillina av havden av stanaen som skal kuttes. innstillina av stanaens
lenade oa antall stvkker. lengden og antall stykker er det mulig & sette i 20 linjer, maskinen mater automatisk
forskielline innstilte lenader.

Randsaa bruker ATR-svstem = automatisk transoort av nv stana navaktig til skjoeresonen. Operater av
bA&ndsaa trenaer ikke & kutte av ansiktet. Minimerer tid oa kostnader

Reaulerina av skicereférina skier ved hielo av kontrollert svstem av servodrive. servomotor. slinekuleskrue og
mutter nlassert nd rammen. Da onbnds Mmeaet nresis skicereférina. Onerataren vil leaae inn | nroarammet
nadvendia kuttematina (mm/min) oa bandsaa denne kuttematingen ngyaktig innstilt. To grunnleggende
moduser for automatisk reaulerinassvstem (ASR): ARP oa R7P-2.

R7P-2 = Sonereaulerina. Svstemet aiar det mulia & kutte materiale i 5 soner. pd& arunn av innstillina av valafri
kuttematina oa knivhastiahet i henhold til knivnosision. Oberataren kan velae mellom 2 strateaiinnstillinger:
DFFENSIV innstillina er eanet for kuttina av sveert harde materialer med bruk av hardmetallb&dndblad.
Skicerefér er i beavnnelsen oa til slutt redusert. OFFFNSIVF-innstillinaer statter utavende skicereloaaer.
Kuttematina oa bdndhastiahet akes i beavnnelsen oa slutten av kuttet. Det handler om lignende prinsipp
som ARP-modus. Fordel er reaulerina av bladhastiahet.

ARP = Svstem for automatisk reaulering av kuttematingshastigheten avhengig av skjoeremotstanden til
materialet eller slavina av bladet.

KKR= kontroll av kuttevinkelrett.. Retninasbestemt svstem maler vertikal posision av bandbladet. Hvis
skicerematinaen er for rask. reduserer saaen automatisk matinaen oa vent til bdndbladet kommer i valgfri
posision. Nér bladet adr tilbake til valgfri posisjon, gker systemet automatisk kuttematingen.
Sikkerhetsmodul med selvdiagnose

Konstruksion:
Konstruksjon av badndsag er lgst for maksimal bruk av karbidbdndblader. Maskinen har en robust

Utskriftsdato: 03.11.2025



ALF | LARSEN AS

konstruksion som tillater ekstremt stress under nroduksionsforhold. Alle kombonentene i maskinen er
konstruert oa ontimalisert med mdalminimerte vibrasioner oa muliaaior maksimert skicerekraft.

Rammen adr onb oa ned aiennom 3 skinner linecere farinasveier med 6 voaner som laarer baller. linecer
farinasvei er montert pd robust savle. Plasserina av linecer farinasvei: 2 skinner noer soylen ved drevet av
bA&ndbladet oa 1 skinne er bd savien ved strammemekanismen til b&Andbladet.

Armen né& maskinen er robust, tung sveising og den er utformet slik at det ble sikret en hardhet og en
presision i kutt.

Reveaelse av rammen med linecer feringsvei, slipekuleskrue, forhdndsinstallert mutter, fleksibel clutch,
snekkeaqir oa servodrift.

Robuste trinser i staneiern er vinkelrett nd snittblanet. Drivhiul er direkte n& utadende aksel. Remskiven er
beaae sider stattet av laare = minimalt trvkk nd& akselen. Shenninasakselen er i beaae ender festet med to
hvdrauliske svlindre=betvdelia redusert bress oa levetidsforlenaelse. Shenninasnlaten beveaer sea med
linecer farinasvei = akt navaktiahet oa eliminerer vibrasioner. Tilpasningen av strammeremskiven er anti-
backlash =to-rads sfoeriske laare festet med KM-mutter.

Beveaelser av strammenulten ved hieln av linecer farina = bedre ngyaktighet og vibrasjonseliminering.
Tomaanaskivens fikserina uten klarina - konuslaaer oa KM-mutitter.

Ramme ved hieln av madlesvstem for & evaluere rammenosision over materiale. Rammens tonnbosision er
definert av ontisk strale (emissiv og mottakersensor). Arbeidsposisjon kan stilles inn av operateren numerisk i
nroarammet.

Randsaabruk for & identifisere nosision absolutt rotasionsaiver = Er ikke ngdvendig & referere posisjon ndr
maskinen er sldtt pd. Nedstillina kan stilles fritt i noroaramvaren.

Hovedskruestikk er robust stélsveisina. Fikser materiale bak kuttet. Posisionsskrustikk muliggjer optimalisert
beveaelse av shon adiennom fast del av skrustikken direkte inn i sbonavtrekkeren.

Karbidsnorede kiever air sikker fastklemnmina av materiale. Fast kieve er kortslaa (forlater posision mens
matina mates. da skader ikke materialet kjeven og sklir gjennom.) Kortslagskjeve = kontaktlas mating av
skievt materiale.

Kieven i hovedskruestikket beveaer sea med skinne i linecere faringer, aktivert av hydraulisk sylinder. Den ene
kieven er lanaslaa oa den andre er kortslaa.

Reaulerinasventiler for innstillina av skruetrvkk i hvdraulikksvstem.

Reveaelsen til materen realiseres av linecere farinaer. kuleskrue. konverterina med belte oa servodrift.
Reveaelsen til materen er til b&dndbladet oa muliaaiar restfritt férinasmateriale i automatisk svklus.
Oberataren velaer manuelt en fra 5 materhastiaheter. avhenaia av vekt oa navaktiahet til matematerialet.
Navaktia nosisionerina av materen laser automatisk frekvensomformer SIFMFENS inkludert innstillina av
akselerasion oa senkina av beveaelse av materen far mdlposisjonen. Inkrementell rotasjonssensor for
indikasion av materens nosision er en del av servodriften.

Indikasion b& materiale i materen: ontisk sensor - den merker at det er et materiale i materen. Hvis det ikke er
noe materiale i materen. reflekteres sianalet né alasset som er nlassert pd den bevegelige kjeven og gér
tilbake til sensoren. Maskinen slutter & mate oa venter nd en ny bar.

Det er en rullebane som statter materiale i hel matet lenade.

Materens klemmeskrue er en robust stdlsveisina. Kiever sikrer sikker fastklemmina av materialet.

Kievene i materen beveaer sea i to skinner ved linecer farina av hvdrauliske svlindre. Den ene kieven er
lanatakt (mater lanatakts hvdraulisk svlinder). Andre kieve er kort-takt (matina kort-takt hvdraulisk svlinder).
Kortslaas kieve friaiarinasnosision mens matestanaen. slik at kjeven ikke blir skadet og materialet ikke glir.
Kortslaaskieve = kontaktlas matina av det skieve materialet.

RAndsaa i standardutfarelse tilbvr Anen skicerinassone i beaae sider - kontaktlast heveaelsesbdndblad fra
nedre nosision til avre ndr kuttet er ferdia. Denne funksionen air lenare levetid for hdndbladet. Reveaelse 6pen
skiceresonen realiseres ved returbevegelse av materen og tilbakeslag av vidiaplatene i feringer gjeres
hvdraulisk.

GTO-funksion (adr nd bosision). RAndsaa muliaaiar flere matina av materiale. Tilbvr 2 arunnleaaende
moduser for automatisk mating av materiale. Periodisk modus: materen beveger seg mellom nullposisjon og
shesifisert matinasnosision.

Gradvis modus: Materen gdér pd grenseverdi, klemt stangen og mates gradvis inn i kutt.

Maskinens arunnleaaende utstvr:

Farer bandbladet i farinaer med karbidolater oa farinaslaaer. etterpd i stopejernsskiver og i evre del
(returbeveaelse) er bladet stattet av lvddember mot vibrasioner.

Hvdraulisk fastspennina av bladet i feringer, som muliggjer presis uten klaring ferende og enkelt bladbytte
(hvdraulisk Aonina av farinaene)

Randsaa har. nd siden hvor det er driv, fering lagret pd solid stette. P& strekksiden er foring lagret pé
beveaelia stotte.

Fn aiude-beveaelse er forbundet med en skrustikke-kjeve-bevegelse for & oppnd minimumsavstanden til
forincaen oa materialet.

Stattefarinaen beveaer sea med linecer farina. (2 skinner. 4 voaner) med hav lastekanasitet.

Saabhdndet er utstvrt med en heskvitelse som beskvtter oberataren mot fresina oa kuttemulsion.
RAndbladet er heskvitet deksel. som heskvtter oneratar oa arbeidsnlass far snon oa kialevaeske adr ut av
maskinen. Bdndsaa er utstvrt med hvdraulisk onnsnenning av b&ndblad. Tillater nér som helst & ha ideelle
klinneforhold. Snenninaskraft air 2 hvdrauliske svlindere.

Automatisk indikerina av riktia strammina av bladet med trvkksensor. reaulator oa harometer.

En renseborste drives av en elektromotor oa saraer for berfekt renaiorina av et blad.
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Det er en planetairkasse oa en trefase elektromotor. en fivtende regulering av en bladhastighet ved hjelp av
en frekvensomformer for en flvtende endrina av bladhastighet.

Fkstern avkialina av elektromotor med en vifte

Kialesvstem nd kuttemulsion som farer til bladfarinaer av fleksibelt | ocline-svstem rett til kuttespor. Tank for
emulsion er mulia & state ut fra bunnen av maskinen. Fordel ved endrina av emulsion.

Massiv sokkel med tank for spon og med sponavtrekk. Basen er designet for manipulasjon med maskin med
kran.

Indikasion n& stramming av bladet og dpning av dekselet.

Stvrina av 24 V.

Maskinen er utstvrt med hvdraulisk svstem. som kontrollerer dpning og lukking av hoved- og mateskruestikk,
nedkraft i bladfaringer, tilbakeslagsfaringer.

Grunnleaaende utstvr til maskinen:

Komplett kronn. som dekker beveaelse av ramme oa mater. Kroppen minimalisert risiko for skade og
forurensnina rundt maskinen med snon oa ved emullsion.

Alle hull. hulrom oa savle er fvlit med polymerbetong. Mdlet er maksimal absorpsjon av hayfrekvente
vibrasioner (Ivder) under skicerina.

Snonavtrekker. Tvbe: Skrueskvver uten midtstang. Egnet for & heve stdl og rustfritt stdl.

Relvsnina av arbeidsblekkplass.

RAndsaablad.

Sett med skiftenakler for felles service.

Manuelle instruksjoner i elektronisk form (CD).

Driftssvklus:

NAr maskinen er slatt nd. Skruestikk klemt materiale oa b&dndsaa air skicerina med valat hastiahet. ramme i
nedre nosision friaiar kuttesonen — lanaslaaskieve i solid skrustikke er @&nen oa materen trekker materialet
tilbake fra hovedskruestikket. farinaer flvtter bladet inn i kontaktlas sone. Rammen vil flvtte til den valate avre
posisionen. Ftternd vil materialet beveae sea med mate-nerodisk (materen beveaer sea mellom 0-bosisjon
oa valat nosision) eller aradvis modus (materen adr til slutten av valat nosision oa beveaer materialet
aradvis mot kutt. Onerataren leaaer bare inn én aana materialet oa blukker deretter oon materiale nd
utgangssiden Mens bladet skjcerer er det mulig & endre hastighet pd bladet og mating av rammen.

Spesifikasjoner
Vekt 7735 kg
Bredde/tykkelse 0 mm
Hoyde 0mm
Volum 800 liter
Dimensjon 0
Nokkelvidde 0mm
kw 0
Innvendig diameter 0mm
Utvendig diameter 0mm
Type Automatisk
Type 4 0
Delelengde 0 mm
Type 3 0
Bredde ytre ring 0mm
Bredde indre ring 0mm
Type 2 0
Type 5 0
Bordiameter 0mm
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= Les mer om produktet her:
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