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BANDSAG 300 X 320 SHI-LR

Produktnummer: 196506

Halvautomatisk maskin med hydraulisk manipulasjon.
Maskinen er konstruert for skicerina av materiale i vertikale
oa vinkelsnitt, vinkelkutt er mulig & stille inn flytende fra 60°
hayre til 45° venstre.

Den er eanet for stykkoroduksion oaq liten serieproduksjon.
Takket voere sin robuste konstruksion muliaaisr den
skjoering av et bredt spekter av profiler og fulle materialer.

Kontrollsystem:

® Kontrolleren med PLS MITSUBISHI og har en automatisk
féringskontroll BRP.

® Kontrollpanel MITSUBISHI som standardutstyr. Den bruker
bergringsskjerm og PLS, som muliggjer halvautomatisk
skjoering (grunninnstilling inkludert?somt
kommunikasjon med operatar.

® Kontrolleren viser mye informasjon om skjocereprosessen
pa displayet:
- Indikasjon av skjceresyklus,
- indikasjon BRP,
- indikoﬂon - knivstramming,
- kuttetid,
- belastning av kniv i ampere,
- knivhastighet,
- mdling av kuttetider,
- liste over feilmeldinger.”

® Brukerinnstilling:
- autostopp av hydraulikkenhet
- modus for armbevegelse etter slutten av kuttet
- modus fadt bevegelse av armen
- modus tidsforsinkelse for skiftehastighet
- modus knivbevegelse
- modus kjeve beveger seg etter ferdig skjoeresyklus
- diagnostikk av innganger og utganger”

® STOPP-funksjon — kutting: den gjer det mulig & stoppe kutting ved & trykke p& STOP-knappen ndr som
helst. Rammen Eér opp med Igpebladet uten & dpne skrustikken.

® Regulering av akselhastighet (flytting for & kutte) er manuell og bruker strupeventil plassert ved siden av
kontrollpanelet. Automatisk (sikkerhets)regulering av skiftehastighet PEGAS BRP. Prinsipp: Maskinen vil
stoppe etter overskridelse av innstilt belastning (definert i ampere).

® Det ergonomiske kontrollpanelet er montert pd den bevegelige konsollen. Kontrollpanelet er utstyrt med
mekaniske knapper og digital visning av maskinstyringssystemet. Mekaniske knapper kontrollerer
grunnleggende sagbevegelser (arm, skrustikke) og start av skjceresyklus. Sikkerhetsknappen er ogsa til
stede pd panelet. Alle knappene er sveert motstandsdyktige i anti-vandal versjon.

Konstruksjon:

® Maskinen er konstruksjonsmessig utformet p& den maten, slik at den tilsvarer ekstreme anstrengelser
under produktive forhold.

Armen til maskinen er laget av stgpejern og den er desggnet for & sikre kraften og presisjonen til kuttet.
Armen er skrdnende i 25 grader, det gker bladets levetid.

Armen roteres av en aksel (ledd) som stettes av justerbare koniske lagre

Drivhjul og stramme trinse er begge metallstgpegods.

@vre arbeldsarmposisjon kontrollert av automatisk stoPper (DPP)

Den nede arbeidsposisjonen til armen kontrollert av feilbryteren. | endeposisjonen er mikrobryteren pd,
armen gdr til valgt evre posisjon.

Skruestikken er laget av stagpejern. Kjever sikrer sikker fastklemming av materialet.

Den hydraulisk opererende skrustikken med kort vandring er plassert i et justerbart svalehalespor.
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Bevegelig kjeve pd skrustikken er manuell med et hjul og trapesgjenger. Rask kjevejustering oppnds ved
hjelp av en spak, fijcer og trapeshalvmutter.

Den grunnleggende delen av skrustikken beveger seg i henhold til retningen til vinkelkutteinnstillingen,
fiksering gjeres av hdndtaket.

Snubordet er stgpejern. En platespiller gir en stor plass for stotte av materialet og dens perfekte
fastspenning.

Manuell dreiing av bordet for vinkelkutt, vinkelfiksering med hdndtak. Snubordet har autoarresting hver 15.
grad (sporet med fjceren).

Generelle vinkler justeres med nonius. Det er mulig & utstyre maskinen ved & lese av vinkel ved hjelp av
inkrementell sensor og magnetbdnd - angitt p& det digitale displayet pé& kontrollpanelet MITSUBISHI.

Grunnleggende utstyr til maskinen:

Bladet farer inn faringer med hardmetallplater og ledende lagre og langs stopejernsskiver.

Det er en fgring plassert pd den faste bjelken pd drivsiden. P& strammesiden er det feringen plassert pd
den bevegelige bjelken.

Styrebjelkene til bevegelige bandfaeringer er justerbare. Manuell justering og innfesting av styrebjelkene.
Strdlen til feringen beveger seg i glidende faring.

So%béndet er utstyrt med en beskyttelse som beskytter operatgren mot fresing og kuttemulsjon.
Mekanisk stramming av bladet.

Automatisk indikasjon av bladspenning.

En passiv drevet rensebgrste for perfekt rengj@ring{(og funksjon av bladet.

Drift av maskin lgses av snekkeg?wkosse med vedlikeholdsfri oI'eQ/IIing. Trefase elektromotor med dobbel
vikling, med frekvensomformer Yor en flytende regulering av bladhastigheten fra 20 til 100 m/min. Robust
flens med skaft. Termobeskyttelse av motor.

Kjolesystemet distribuerer kuttemulsjon til bdndferingene.

Massiv base med tank for chips. Basen er konstruert for manipulasjon med maskin med palletruck og
ogsd@ med en hvilken som helst hgydelgfter.

Indikasjon pd& stramming av bladet og dpning av dekselet.

Styring av 24 V.

Maskinen er utstyrt med et hydraulisk system som kontrollerer alle funksjonene til den maskinen. Den
skyver armen for & kutte, trekker opp armen og dpner og lukker skrustikkene.

Grunnleggende utstyr til maskinen:

Bdndsagblad.
Sett med skiftengkler for felles service.
Manuelle instruksjoner i elektronisk form (CD).

Driftssvklus:

Etter manuell justerina av kievene starter operateren syklusen med en bryter pd kontrollpanelet. Den
hvdrauliske sylinderen til skrustikken ariper materialet oa saaen beavnner & funaere. Kuttehastigheten pd
armen styres av en gassventil. Arm- oq skrustikkebeveagelser etter kuttavslutning etter innstilt
brukerparameter. Skruestikken édpnes og operateren kan hdndtere materialet.

Spesifikasjoner

Vekt 650 kg
Bredde/tykkelse 0mm
Hoyde 0mm
Volum 800 liter
TypeW N/A
Dimensjon 0
Nokkelvidde 0mm
Form N/A
Drivtype N/A
Batterispenning N/A
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Kategori/IP/digital
kw

Modul/profil
Tanning
Innvendig diameter
Utvendig diameter
Type

Type 4

Lengde X dia
Delelengde

Type 3

Serie
Metrisk/tomme
Kvalitet

Tekst

Materiale

Bredde ytre ring
Bredde indre ring
Korning

Type 2

Type 5

Type7
Bordiameter
Bortype
Borelengde
Diameter
Neseradius
Storrelse

Lengde

Antall tenner/rader/deling/spor
Bruksomréde

Tange/hull

0w

N/A

0

N/A
N/A

0 mm
0 mm
Semi-Automat
0

N/A

0 mm
0

N/A
N/A
N/A
N/A
N/A

0 mm
0 mm
N/A

0

0

N/A

0 mm
N/A
N/A

0 mm
0 mm
N/A

0 mm
N/A
N/A

N/A
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- Les mer om produktet her:
E E https://www.ail.no/product?number=196506

E A 3h
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