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BANDSAG 300X320 GH-LR 400V/3/50HZ

Produktnummer: 194551

Manuell b&ndsaamaskin. Arheidsheveaelse av armen er

fordrsaket av vekten av selve armen, hastigheten reguleres

av en hvdraulisk svlinder.

Maskinen er konstruert for skicerina av materiale i vertikale

oa vinkelsnitt. vinkelkutt er mulia & stille inn flvtende fra 0 til

60 arader til havre oa fra 0 til 45 arader til venstre. Fndrina

av vinkel ved hielb av hurtiaklemmehdandtak. Den er eanet

for stvkknroduksion oa liten serienroduksion. Takket voere \
sin robuste konstruksion muliaaiar den skjoering av et bredt

spekter av profiler og fulle materialer.

Konstruksjon:

® Maskinen er konstruksjonsmessig utformet pé den
mdaten, slik at den tilsvarer standard anstrengelser
under produktive forhold. Det er derfor alle bcerende
deler er laget som stgpejernsstopegods (fasthet,
absorbering av vibrasjoner og stopp). Deler av arm,
skrustikke og dreiebord er stgpejern.

® Armen til maskinen er laget av stgpejern og den er
designet for & sikre kraften og presisjonen til kuttet.
Armen er skrdnende i 25 grader, det gker bladets levetid.

® Nede arbeidsposisjoner pd armen styres av kam og
mikrobrytere. Armen stopper automaitisk etter & ha
nddd nede posisjon. Armen lgftes av operateren
manuelt.

® Skruestikken er laget av stapejern. Kjever sikrer sikker
fastklemmming av materialet.

® Den manuelt betjente skrustikken er plassert i et
justerbart svalehalespor.

® Bevegelig kjeve pd skrustikken er manuell med et hjul og
trapesgjenger. Rask Igevejustering oEpnés ved hjelp av en spak, fjcer og trapeshalvmutter.

® Den grunnleggende delen av skrustikken beveger seg i henhold til retningen til vinkelkutteinnstillingen,
fiksering gjeres av hdndtaket.

® Snubordet er stopejern. En platespiller gir en stor plass for stotte av materialet og dens perfekte
fastspenning.

® Manuell dreiing av bordet for vinkelkutt, vinkelfiksering med hdndtak. Snubordet har autoarresting hver 15.
grad (sporet med fjceren).

® Generelle vinkler justeres med nonius.

Grunnleggende utstyr til maskinen:

® Bladet forer inn faringer med hardmetallplater og ledende lagre og langs stepejernsskiver.

® Det er en foring plassert pd den faste bjelken pd drivsiden. P& strammesiden er det fgringen plassert pd
den bevegelige bjelken.

Styrebjelkene til bevegelige bandfaringer er justerbare. Manuell justering og innfesting av styrebjelkene.
Strdlen til feringen beveger seg i glidende faring.

So%béndet er utstyrt med en beskyttelse som beskytter operatgren mot fresing og kuttemulsjon.
Mekanisk stramming av bladet.

Automatisk indikasjon av bladspenning.

En passiv drevet rensebgarste for perfekt rengj@ring og funksjon av bladet.

Drift av maskin lgses av snekkegirkasse med pernament oljefylling. Trefasemotor med dobbel vikling, to
skjoerehastigheter. Termobeskyttelse av motor.

Kjolesystemet distribuerer kuttemulsjon til bdndferingene.

Base med tank for chips.

Indikasjon pd& stramming av bladet og dpning av dekselet.

Styring av 24 V.

Grunnleggende utstyr til maskinen:
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Mdling av endestopp.
Bandsagblad.

Driftssvklus:

Sett med skiftengkler for felles service.
Manuelle instruksjoner i elektronisk form (CD).

Manuelt stvrt hurtiasnennskruestikk. kuttet reauleres av en hvdraulisk dember oa en struneventil. oberatarens
kuttehastiahet. Ftter fullfarina stonner kuttemaskinen automatisk og en operater lofter armen manuelt til

startposisjonen. Mating av materiale skjer manuelt.

Spesifikasjoner
Vekt
Bredde/tykkelse
Hoyde
Volum
Dimensjon
Nokkelvidde
kw
Innvendig diameter
Utvendig diameter
Type
Type 4
Delelengde
Type 3
Bredde ytre ring
Bredde indre ring
Type 2
Type 5
Bordiameter
Diameter
Neseradius

Lengde

Les mer om produktet her:
https://www.ail.no/product?number=19455I

605 kg
0mm
0mm
800 liter
0
0mm
0
0mm
0mm
Manuell
0

0 mm

0 mm

0 mm

0mm
0 mm
0 mm

0 mm
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